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Belasting (daN) / Charge (daN)

LI = FC x CO

LI = Ideale slaglengte / Longueur idéale (mm)
FC = slagfactor / Facteurs de course
CO = Slaglengte / Course (mm)

 SLAGFACTOR “FC” 
 FACTEURS DE COURSE “FC”

 STANGSELECTIE DIAGRAMMA / SCHÉMA POUR LE CHOIX DE LA TIGE

HYDRAULISCHE CILINDERS VOLGENS ISO 6020/2  
VÉRINS HYDRAULIQUES AUX NORMES ISO 6020/2  

TECHNISCHE TABELLEN
TABLEAUX TECHNIQUES

 KNIKLENGTE / VÉRIFICATION DE CHARGE MAXIMALE

Als een cilinder duwend is opgesteld, mag de stang niet onderhevig zijn aan knik.  
De kniklengte moet geverifieerd worden door de slaglengte en de bevestiging in rekening te brengen.  
De kniklengte moet berekend worden door de ideale lengte LI. Vermenigvuldig de slaglengte CO met de slagfactor FC, 
afhankelijk van de bevestiging zoals bepaald in de tabel. 
LI = FC x CO  
Het diagramma toont de relatie tussen de ideale lengte, stangdiameter en maximum belasting.

Lorsque le vérin pousse, la tige ne doit pas être soumis au flambage.
La vérification du flambage doit être fait compte tenu de la course et du montage du vérin. 
Il doit être calculé avec la longueur LI idéale grâce à la multiplication du CO de la course avec le facteur de course FC,
en fonction du montage et déterminé comme indiqué dans le tableau. 
LI = FC x CO. 
Le diagramme montre la relation entre la longueur idéale, le diamètre de la tige et la charge maximale.
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 REGELING EINDDEMPING / RÉGLAGE D’AMORTISSEMENT

Cilinders met einddemping hebben een regelschroef voor het afstellen van de demping.  
Deze regelschroef heeft een Seal-Lock® moer dewelke voorzichtig moet geborgd worden na het afstellen van de einddemping.  
Deze afstelschoef kan eveneens als ontluchting gebruikt worden.

Sur les  vérins avec amortissement est monté une vis qui permet le réglage de l’amortissement.
Ce dispositif est équipé d’un écrou Seal-Lock®, qui doit être soigneusement serré après le réglage de l’amortissement.
La vis de réglage de l’amortissement peut également être utilisée comme vis de purge.

TECHNISCHE TABELLEN
TABLEAUX TECHNIQUES
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TECHNISCHE TABELLEN
TABLEAUX TECHNIQUES
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HYDRAULISCHE CILINDERS VOLGENS ISO 6020/2  
VÉRINS HYDRAULIQUES AUX NORMES ISO 6020/2  

TECHNISCHE TABELLEN
TABLEAUX TECHNIQUES

 AFMETINGEN EN KRACHTEN / DIMENSIONS ET FORCES

 MINIMALE SLAGLENGTE / COURSE MINIMALE

5 9 20 70 70 160 160 460 820 1150

 25Boring
Alésage

Aandraaimoment (Nm)
Valeurs couple de serrage des tirants (Nm)

32 40 50 63 80 100 125 160 200

 AANDRAAIMOMENT / COUPLE DE SERRAGE DES TIRANTS

S1: Duwende sectie / Section poussée
S2: Stang sectie / Section tige 
S3: Trekkende sectie / Section traction
SF: Demping sectie / Section d’amortissement
LF: Lengte demping / Longueur d’amortissement

Om de demping te verefiëren, ga uit van een maximumdruk van 250 bar
Pour vérifier la capacité d’amortissement, prendre un pression maximale d’amortissement de 250 bar
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 SLAGFACTOR “FC” 
 FACTEURS DE COURSE “FC”

 STANGSELECTIE DIAGRAMMA / SCHÉMA POUR LE CHOIX DE LA TIGE

LI
 (m

m
)

Belasting (kN) / Charge (kN)

LI = FC x CO

LI = Ideale slaglengte / Longueur idéale (mm)
FC = slagfactor / Facteurs de course
CO = Slaglengte / Course (mm)

HYDRAULISCHE CILINDERS ISO 6022
VÉRINS HYDRAULIQUES ISO 6022

TECHNISCHE TABELLEN
TABLEAUX TECHNIQUES

Als een cilinder duwend is opgesteld, mag de stang niet onderhevig zijn aan knik.  
De kniklengte moet geverifieerd worden door de slaglengte en de bevestiging in rekening te brengen.  
De kniklengte moet berekend worden door de ideale lengte LI. Vermenigvuldig de slaglengte CO met de slagfactor FC, 
 afhankelijk van de bevestiging zoals bepaald in de tabel.  
LI = FC x CO.  
Het diagramma toont de relatie tussen de ideale lengte, stangdiameter en maximum belasting.

Lorsque le vérin pousse, la tige ne doit pas être soumis au flambage.
La vérification du flambage doit être fait compte tenu de la course et du montage du vérin. 
Il doit être calculé avec la longueur LI idéale grâce à la multiplication du CO de la course avec le facteur de course FC,
en fonction du montage et déterminé comme indiqué dans le tableau. 
LI = FC x CO. 
Le diagramme montre la relation entre la longueur idéale, le diamètre de la tige et la charge maximale.

  KNIKLENGTE / VÉRIFICATION DE CHARGE MAXIMALE

6

 REGELING EINDDEMPING / RÉGLAGE D’AMORTISSEMENT

Cilinders met einddemping hebben een regelschroef voor het afstellen van de demping.  
Deze regelschroef heeft een Seal-Lock® moer dewelke voorzichtig moet geborgd worden na het afstellen van de einddemping.  
Deze afstelschoef kan eveneens als ontluchting gebruikt worden.
 
Sur les  vérins avec amortissement est monté une vis qui permet le réglage de l’amortissement.
Ce dispositif est équipé d’un écrou Seal-Lock®, qui doit être soigneusement serré après le réglage de l’amortissement.
La vis de réglage de l’amortissement peut également être utilisée comme vis de purge.

TECHNISCHE TABELLEN
TABLEAUX TECHNIQUES
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TECHNISCHE TABELLEN
TABLEAUX TECHNIQUES
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  AFMETINGEN EN KRACHTEN / DIMENSIONS ET FORCES

TECHNISCHE TABELLEN
TABLEAUX TECHNIQUES
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S1: Duwende sectie / Section poussée
S2: Stang sectie / Section tige 
S3: Trekkende sectie / Section traction
SF: Demping sectie / Section d’amortissement
LF: Lengte demping / Longueur d’amortissement

Om de demping te verefiëren, ga uit van een maximumdruk van 350 bar
Pour vérifier la capacité d’amortissement, prendre un pression maximale d’amortissement de 350 bar

HYDRAULISCHE CILINDERS ISO 6022
VÉRINS HYDRAULIQUES ISO 6022


